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(§) Strangf uhrung fur den Schneidapparat einer Zigarettenstrangmaschine 

(57) Strangfuhrung (43) einer Strang maschine zum Herstel- 
len stabformiger Artikel der tabakverarbeitenden Indu- 
strie, die synch ron mit einem Messer zum Trennen eines 
endlosen Stranges (28) in Einzelartikel angetrieben ist 
und deh Stjang (28) wan rend des Schneidvorganges 
stutzt, wo be i die Strahgfiihrung (43) fest am einen Ende 
einer mit einem Kurbeltrieb (58) verbundenen Schubstan- 
ge (57) angeordnet ist und das andere Ende der Schub- 
stange (57) an einem sich horizontal sowie quer zur 
Strangbahn erstreckenden Kurbelzapfen (61) des Kurbel- 
triebes (58) gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dafc die 
Schubstange (57) mit einer Blattfederabstiitzung (64) ver- 
sehen ist, welche eine sich im wesentlichen quer zur 
Langsachse der Strangfuhrung (43) erstreckende einarmi- 
ge Blattfeder (67) aufweist, deren eines Ende im Bereich 
des Schubstangenendes (56) fest mit der Schubstange 
(57) und deren anderes Ende mit einem ortsfesten Stutz- 
lager (66) fest verbunden ist, wobei das Austrittsende 
(Schneidtube 46) der mit einem Einlauftrichter (52) verse- 
henen Strangfuhrung (43) unterseitig mit einer sich im 
Schnittbereich parallel zum Strang (28) erstreckenden 
Fuhrungsbahn (53) und oberseitig mit einer sich in Bewe- 
gungsrichtung (48) des Stranges kegelformig aufweiten- 
den Auslaufschrage (54) versehen ist, und der umlauferv 
de Kurbeltrieb (58) in einem derarttgen Drehsinn angetrie- 
ben ist, daS der Vorschub der Strangfuhrung (43) in Be- 
wegungsrichtung (48) des Stranges (28) auf dem unteren 
Kreisbahnabschnitt des Kurbelzapfens (61) erzeugt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Strangfuhrung einer Strang- 
maschine zum Herstellen stabformiger Artikel der tabakver- 
arbeitenden Industrie, die synchron nut einem Messer zum 
Trennen eines endlosen Stranges in Einzelartikel angetrie- 
ben ist und den Strang wahrend des Schneidvorganges 
stutzt, wobei die Strangfuhrung fest am einen Ende einer mit 
einem Kurbeltrieb verbundenen Schubstange angeordnet ist 
und das andere Ende der Schubstange an einem sich hori- 
zontal sowie quer zur Strangbahn erstreckenden Kurbelzap- 
fen des Kurbeltriebes gelagert ist. 

Mit "stabformigen Artikeln" sind im Sinne der Erfindung 
sowohl Tabakartikel wie Zigaretten, Zigarren, Zigarillos als 
auch Filterstabe oder Hulsen gemeint. Im folgenden wird 
der Einfachheit halber nur noch von Zigaretten gesprochen. 
f~~ In Schneidvorrichtungen derartiger Strangmaschinen 
/ wird ein endloser Zigarettenstrang in Einzelzigaretten zer- 
i schnitten. Die Strangfuhrung fuhrt den Zigarettenstrang im 
/ Bereich der Schneidvorrichtung und ist im Bereich der 
• Schneidstelle als Gegenmesser oder als Schneidgegenkante 
fiir das umlaufende Messer ausgebildet. Da der Zigaretten- 
strang sich beim Schnitt weiterbewegt, und zwar bei moder- 
nen Strangmaschinen zur Herstellung von mehreren tausend 
Zigaretten pro Minute mit einer sehr hohen Vorschubge- 
schwindigkeit von mehreren hundert Metern pro Minute, 
muB, urn den Schnitt genau senkrecht zur Strangrichtung 
vorzunehmen, die Schneidstelle wahrend des Schnittes mit 
dem Zigarettenstrang mit derselben Geschwindigkeit wie 
^ die ser bewegt werden. Dagegen besteht bei der Ruckwarts- 
bewegung der Strangfuhrung eine Relativgeschwindigkeit 
zwischen ihr und dem Zigarettenstrang. Aus diesem Gnind 
ist die Strangfuhrung in Strangrichtung beweglich gelagert. 
Die Strangfuhrung ist als Tube ausgebildet, die einen quer- 
verlaufenden Schlitz aufweist, durch den das Schneidwerk- 
zeug in gleichmaBigen Zeitabstanden hindurchgefuhrt wird. 
Die Strangfuhrung ist dabei einer hin- und hergehenden Be- 
wegung in Forderrichtung des Stranges unterworfen. Der 
Schneidvorgang findet wahrend der Vorwartsbewegung der 
Strangfuhrung in Richtung der Bewegung des Zigaretten- 
stranges statt. Hierbei hat die Strangfuhrung die Aufgabe, 
den Zigarettenstrang zu unterstiitzen, der aufgrund seiner 
Materialeigenschaften dem Schneidwerkzeug keine genii- 
gende Festigkeit bietet. 

Vorrichtungen mit der vorstehend beschriebenen Arbeits- 
weise sind beispielsweise in den US-Patentschriften 
3 830 126, 3 815 460, 3 476 002 sowie 3 140 632 offenbart. 
Diese entsprechen der DE-OS 22 33 064, der DE- 
OS 22 19 850, der DE-OS 15 32 209 und der DE- 
AS 12 07 254. 

Daruber hinaus ist durch die DE-OS 21 34 847 eine Vor- 
richtung der eingangs bezeichneten Gattung mit einer festen 
Verbindung zwischen der Strangfuhrung und der gelenkig 
mit einer Schwinge verbundenen Schubstange bekanntge- 
worden. 

Ein Schwingsystem in Form zweier parallel bzw. versetzt 
zueinander parallel verlaufender Blattfedem ist in der DE- 
AS 12 07 254 und der DE-OS 15 32 209 offenbart, welche 
ihrerseits drehgelenkig mit der Schubstange verbunden sind. 

Ein durch eine zweifache Blattfederhalterung gelagertes 
und angetriebenes gattungsfremdes Schwing-Fordersystem, 
dessen Schubantrieb mit einer Blattfederabstutzung fest ver- 
bunden ist, ist beispielsweise in der US-PS 3 338 247 ge- 
zeigt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine in ihren 
Eigenschaften fur hohe Stranggeschwindigkeiten und damit 
hohe Schnittfrequenzen ausgelegte Strangfuhrung zu schaf- 
fen. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Schubstange mit einer Blattfederabstutzung verse- 
hen ist, welche eine sich im wesentlichen quer zur Langs- 
achse der Strangfuhrung erstreckende einarmige Blattfeder 
5 aufweist, deren eines Ende im Bereich des Schubstangenen- 
des fest mit der Schubstange und deren anderes Ende mit ei- 
nem ortsfesten Stutzlager fest verbunden ist, wobei das Aus- 
trittsende der mit einem Einlauftrichter versehenen Strang- 
fuhrung unterseitig mit einer sich im Schnittbereich parallel 
10 zum Strang erstreckenden Fuhrungsbahn und oberseitig mit 
einer sich in Bewegungsrichtung des Stranges kegelformig 
aufweitenden Auslaufschrage versehen ist, und der umlau- 
fende Kurbeltrieb in einem derartigen Drehsinn angetrieben 
ist, daB der Vorschub der Strangfuhrung in Bewegungsrich- 
15 tung des Stranges auf dem unteren Kreisbahnabschnitt des 
Kurbelzapfens erzeugt wird. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen in der 
gelenkfreien Blattfederhalterung, die sich durch extreme 
Leichtbauweise sowie einen praktisch verschleiBfreien, 
20 wartungsfreien und gerauscharmen Betrieb auszeichnet 
AuBerdem hat eine wechselnde Resonanzfrequenz der ein- 
armigen Blattfederabstutzung ebenfalis eine Gerauschrnin- 
derung und Standzeiterhohung zur Folge. Dariiber hinaus 
beschreibt die Strangfuhrung mit ihrem Zentrum anstelle ei- 
25 nes Kreisbogens eine Koppelkurve, die im Vorlauf bzw. im 
Schnittbereich iiber eine langere Strecke nahezu geradlinig 
bzw. parallel zum Strang verlauft, wobei die Strangfuhrung 
austrittsseitig im Bereich des Schnittes eine gute Unterstiit- 
zung fur den Strang und nachdem Schnitt fur die abgeschnit- 
30 tenen Einzelartikel bietet, und daB andererseits ein ungehin- 
derter Rucklauf der Strangfuhrung gewahrleistet ist. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den beige- 
fugten Abbildungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiels na- 
her erlautert. 
35 Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer an sich bekann- 
ten Zigarettenstrangmaschine, 

Fig. 2 eine in erfindungsgemaBer Weise ausgebildete 
Strangfuhrung und 
40 Fig. 3A, 3B unterschiedliche Bewegungsstellungen der 
Strangfuhrung. 

Aufbau und Wirkungsweise der in Fig. 1 dargestellten Zi- 
garettenstrangmaschine sind wie folgt: 

Von einer Schleuse 1 wird ein Vorverteiler 2 portions- 
45 weise mit Tabak beschickt. Eine Entnahmewalze 3 des Vor- 
verteilers 2 erganzt gesteuert einen Vorratsbehalter 4 mit Ta- 
bak, aus dem ein Steilforderer 5 Tabak entnimmt und einen 
Stauschacht 6 gesteuert beschickt. Aus dem Stauschacht 6 
entnimmt eine Stiftwalze 7 einen gleichformigen Tabak- 
50 strom, der von einer Ausschlagwalze 8 aus den Stiften der 
Stiftwalze 7 herausgeschlagen und auf ein umlaufendes 
Streutuch 9 geschleudert wird. Ein auf dem Streutuch 9 ge- 
bildetes Tabakvbes wird in eine Sichteinrichtung 11 ge- 
schleudert, die im wesentlichen aus einem Luftvorhang be- 
55 stent, den groBere bzw. schwerere Tabakteile passieren, 
wahrend alle anderen Tabakteilchen von der Luft in einen 
von einer Stiftwalze 12 und einer Wand 13 gebildeten Trich- 
ter 14 gelenkt werden. Von der Stiftwalze 12 wird der Tabak 
in einen Tabakkanal 16 gegen einen Strangforderer 17 ge- 
60 schleudert, an dem der Tabak mittels in eine Unterdruck- 
kammer 18 gesaugter Luft gehalten und ein Tabakstrang 
aufgeschauert wird. Ein Egalisator 19 entfernt uberschiissi- 
gen Tabak von dem Tabakstrang, der dann auf einen im 
Gleichlauf gefuhrten Zigarettenpapierstreifen 21 gelegt 
65 wird. Der Zigarettenpapierstreifen 21 wird von einer Bobine 
22 abgezogen, durch ein Druckwerk 23 gefuhrt und auf ein 
angetriebenes Formatband 24 gelegt. Das Formatband 24 

tranSDOrtiert den Tabakstranu nnH Hp.n Zioarpttpnn^nip.rQtrRi- 



fen 21 durch ein Format 26, indem der Zigarettenpapier- 
streifen 21 .urn den Tabakstrang gefaltet wird, so daB noch . 
eine Xante absteht, die von einem nicht dargestellten Leim- 
apparat in bekannter Weise beleimt wird. Darauf wird die 
Klebnaht geschlossen und von einer Tandemnahtplatte 27 5 
getrocknet. Ein so gebildeter Zigarettenstrang 28 durchlauft 
ein StrangdichtemeBgerat 29, das den Egalisator 19 steuert, 
und wild von einem Messerapparat 31 in doppeltlange Ziga- 
retten 32 geschnitten. Die doppeltlangen Zigaretten 32 wer- 
den von einer gesteuerte Arme 33 aufweisenden Ubergabe- 10 
vorrichtung 34 an eine Ubernahmetrommei 36 einer Filte- 
ransetzmaschine 37 iibergeben, auf deren Schneidtrommel 
38 sie mit einem Kreismesser in Einzelzigaretten geteilt 
werden. 

Forderbander 39, 41 fordern uberschussigen Tabak in ei- 15 
nen unter dem Vorratsbehalter 4 angeordneten Behalter 42, 
aus dem der ruckgefuhrte Tabak von dem Steilforderer 5 
wieder entnommen wird. 

rDem Messerapparat 31 ist zur Stiitzung des Stranges 

I wahrend des Schneidvorganges eine Strangfuhrung 43 zu- 20 
geordnet. Die Fig* 2 und 3 zeigen die Strangfuhrung 43 mit 
dem zugehorigen Antriebsmittel der Zigarettenstrangma- 
schine in vergroBertem MaBstab. 

Zwei Schneidtuben 44 und 46, die die Strangfuhrung 43 
bilden, erstrecken sich mit ihrem Fuhrungskanal 47, der et- 25 
was groBer ist als der Durchmesser des Zigarettenstranges 
28^ko axial zur Strangrichtung gemaB dem Pfeil 48. Die bei- 

r denSchneidtuben 44 und 46 sind im Abstand zueinander an- 
geordnet, so daB zwischen ihnen ein Spalt 49 zum Eingriff 
eines als rotierendes Sichelmesser ausgebildeten Schneid- 30 
messers 51 des Messerapparates 31 verbleibt. Die stromauf 
angeordnete, eintrittsseitige Schneidtube 44 ist mit einem 
Einlauftrichter 52 zum Fiihren des Zigarettenstranges 28 
beim Anfahren der Strangmaschine versehen. Die stromab 
angeordnete austrittsseitige Schneidtube 46 ist unterseitig 35 
mit einer sich wahrend des Schneidvorganges parallel zum 
Zigarettenstrang 28 erstreckenden Fuhrungsbahn 53 und 
oberseitig mit einer sich zum Austrittsende hin kegelformig 
aufweitenden Auslaufschrage 54 versehen. 

Die beiden Schneidtuben 44 und 46 der Strangfuhrung 43 40 
sind fest mit dem freien Ende bzw. dem Kopf 56 einer 
Schubstange 57 verbunden, die ihrerseits mit einem Kurbel- 
trieb 58 in Form eines an einer Scheibe 59 exzentrisch gela- 
gerten Kurbelzapfens 61 in Verbindung steht. Der Kurbel- 
trieb 58 ist synchron mit dem Messerapparat 31 angetrieben. "45 
Ein mit einem Gehause 62 verkleideter, das Schneidmesser 
51 tragender Messertrager 63 ist in bekannter Weise karda- 
nisch gelagert, und zwar derart, daB das Schneidmesser 51 
wahrend des Schneidvorganges, bei dem es zwischen die 
Schneidtuben 44 und 46 hindurchgefuhrt wird, eine Bewe- 50 
gungskomponente in Forderrichtung des Zigarettenstranges 
28 (Pfeil 48) aufweist, die in ihrer Geschwindigkeit gleich 

_der_Zigarettenstranggeschwindigkeit ist. Der Antrieb der 
Strangfuhrung 43 ist auf den Messerapparat 31 derart abge- 
stirnmt, daB die Strangfuhrung 43 wahrend des Schneidvor- 55 
ganges in Richtung von Pfeil 48 mit einer Geschwindigkeit 
angetrieben wird, die gleich der Fordergeschwindigkeit des 
Zigarettenstranges 28 ist. 

Die Schubstange 57 ist dariiber hinaus mit einer einarmi- 
gen, d. h. bezogen auf die Langsrichtung des Stranges sich 60 
nur an einer einzigen Stelle der Schubstange 57, namlich am 
Schubstangenkopf 56 abstiitzenden Blattfederabstutzung 64 
versehen. Die Blattfederabstutzung 64 weist eine einerseits 
am Schubstangenkopf 56 fest eingespannte und andererseits 
an einem unterhalb der Strangebene vorgesehenen ortsfe- 65 
sten Stutzlager 66 fest eingespannte Biattfeder 67 aus CFK- 
Material (Kohlefasern mit Epoxydharz-Binder) auf. 
Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist wie folgt: 



Die Strangfuhrung 43 wird synchron zum Messerapparat 
31 derart angetrieben, daB die Strangfuhrung 43 uber den 
Kurbeltrieb 58 vom Beginn des Eintauchens des Messers 51 
zwischen die Schneidtuben 44 und 46 der Strangfuhrung 43 
bis zum Austria des Messers 51 aus dem Spalt 49 zwischen 
den Schneidtuben 44 und 46 mit einer Geschwindigkeit be- 
wegt wird, die gleich ist der Geschwindigkeitskomponente 
des Messers 51 in Forderrichtung (Pfeil 48) des Zigaretten- 
stranges 28, wobei diese wiederum wahrend des Schneid- 
vorganges gleich der Fordergeschwindigkeit des Zigaretten- 
stranges 28 ist. Wahrend des Schneidvorganges wird der Zi- 
garettenstrang 28 im Fuhrungskanal 47 der Schneidtuben 44 
und 46 durch deren Fuhrungsbahn 53 abgestiitzt, wobei 
diese ein Gegenmesser zum Schneidmesser 51 bildet. Wah- 
rend einer Umdrehung des Kurbeltriebes 58 beschreibt die 
Schneidtubenmitte der Strangfuhrung 43 eine Koppelkurve, 
die im Vorlauf (Schnittbereich) uber eine langere Strecke 
fast geradlinig verlauft (Pfeil 68 in Fig. 3A). Auf diese 
Weise bietet die austrittsseitige Schneidtube 46 im Bereich 
des Schnittes eine gute Unterstiitzung fur den Zigaretten- 
strang 28 bzw. fur das nach dem Schnitt erhaltene abge- 
schnittene Teil. Beim Verzogern des Vorlaufs (Pfeil 68) und 
im Ruckhub (Pfeil 69) gemaB Fig. 3B kippen die Schneidtu- 
ben 44, 46 nur in eine Richtung, wobei die Auslaufschrage 
54 eine Beruhrung mit dem Zigarettenstrang 28 verhindert. 

Patentanspruche 

Strangfuhrung (43) einer Strangmaschine zum Herstel- 
len stabformiger Artikel der tabakverarbeitenden Indu- 
strie, die synchron mit einem Messer zum Trennen ei- 
nes endlosen Stranges (28) in Einzelartikel angetrieben 
ist und den Strang (28) wahrend des Schneidvorganges 
stiitzt, wobei die Strangfuhrung (43) fest am einen 
Ende einer mit einem Kurbeltrieb (58) verbundenen 
Schubstange (57) angeordnet ist und das andere Ende 
der Schubstange (57) an einem sich horizontal sowie 
quer zur Strangbahn erstreckenden Kurbelzapfen (61) 
des Kurbeltriebes (58) gelagert ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schubstange (57) mit einer Blattfe- 
derabstutzung (64) versehen ist, welche eine sich im 
wesentlichen quer zur Langsachse der Strangfuhrung 
(43) erstreckende einarmige Biattfeder (67) aufweist, 
deren eines Ende im Bereich des Schubstangenendes 
(56) fest mit der Schubstange (57) und deren anderes 
Ende mit einem ortsfesten Stutzlager (66) fest verbun- 
den ist, wobei das Austrittsende (Schneidtube 46) der 
mit einem Einlauftrichter (52) versehenen Strangfuh- 
rung (43) unterseitig mit einer sich im Schnittbereich 
parallel zum Strang (28) erstreckenden Fuhrungsbahn 
(53) und oberseitig mit einer sich in Bewegungsrich- 
tung (48) des Stranges kegelformig aufweitenden Aus- 
laufschrage (54) versehen ist, und der umlaufende Kur- 
beltrieb (58) in einem derartigen Drehsinn angetrieben 
ist, daB der Vorschub der Strangfuhrung (43) in Bewe- 
gungsrichtung (48) des Stranges (28) auf dem unteren 
Kreisbahnabschnitt des Kurbelzapfens (61) erzeugt 
wird. 
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